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SECTION 08 42 43 – ENTRÉES DE L’UNITÉ DE SOINS INTENSIFS / UNITÉ DE SOINS CRITIQUES (USI/USC)
GÉNÉRALITÉSL
RÉSUMÉ
EMARQUE : Modifier cette spécification selon les besoins du projet.
Cette section comprend les types suivants de portes d’entrée pour l’unité de soins intensifs / unité de soins critiques (USI/USC) :
Portes coulissantes à commande manuelle pour les entrées USI/USC.
Sections connexes :
Sections de la Division 7 concernant le calfeutrage dans la mesure où cela n’est pas spécifié dans cette section.
Section de la Division 8 « Vitrage » pour les matériaux et les exigences d’installation du vitrage des portes d’entrée USI/USC..
REMARQUE : Supprimer ce qui suit si les dispositifs de maintien magnétique ne sont pas requis.
[Sections des Divisions 26 et 28 concernant les connexions aux systèmes de détection de fumée/incendie.]
RÉFÉRENCES
R éférences : Se référer à l’année de version adoptée par l’autorité compétente.   
ANSI A117.1 - Bâtiments et installations accessibles et utilisables.
ICC/IBC - Code international du bâtiment.
NFPA 101 - Code de sécurité des personnes.
American National Standards Institute (ANSI) / Builders Hardware Manufacturers Association (BHMA).
ANSI Z97.1 Normes pour les matériaux de vitrage de sécurité utilisés dans les bâtiments.
American Society for Testing and Materials (ASTM).
ASTM B221 Spécification standard pour les barres, tiges, fils, profilés et tubes extrudés en aluminium et alliages d’aluminium.
ASTM B209 Spécification standard pour les feuilles et plaques en aluminium et alliages d’aluminium.
American Architectural Manufacturers Association (AAMA).
AAMA 611 Spécification volontaire pour l’aluminium anodisé architectural.
National Association of Architectural Metal Manufacturers (NAAMM).
Manuel des finis métalliques pour les produits métalliques architecturaux.
International Code Council (ICC).
[IBC:  Code international du bâtiment.]
[CBC: Code du bâtiment de Californie.]
The Facility Guidelines Institute (FGI).
Lignes directrices pour la conception et la construction des hôpitaux.
PERFORMANCE REQUIREMENTS
REMARQUE : Supprimer ce qui suit si MicroShield n’est pas requis.
[Finition antimicrobienne à base d’ions d’argent MicroShieldᴹᴰ sur toutes les surfaces exposées, y compris les poignées de porte, les profilés de porte, les rails et le linteau, conformément aux exigences spécifiées par le fabricant.]
La finition antimicrobienne doit supprimer de façon permanente la croissance des bactéries, algues, champignons, moisissures et mildiou.
SOUMISSIONS
Données sur les produits : Fiches techniques du fabricant incluant les détails d’installation, descriptions des matériaux, dimensions des composants et profilés individuels, fabrication, descriptions fonctionnelles et finis.
Dessins d’atelier : Soumettre les dessins d’atelier du fabricant, incluant les élévations, sections et détails, indiquant les dimensions, matériaux et fabrication des portes, cadres, impostes, ancrages, quincaillerie, finis, options et accessoires.
Échantillons : Soumettre les échantillons de finis en aluminium du fabricant.
Soumissions informatives : Informations sur les produits du fabricant et crédits applicables aux programmes de durabilité pouvant contribuer à la certification d’un projet classé LEED.
Crédit MR 4 : Certificat du fabricant ou du transformateur indiquant le pourcentage de contenu recyclé post-consommation et pré-consommation en poids pour chaque produit spécifié dans cette section.
EPD : Déclaration environnementale de produit du fabricant.
Manuels d’utilisation et d’entretien : Fournir les manuels d’utilisation et d’entretien du fabricant pour chaque élément constituant l’installation complète de l’ouverture de porte, en quantité requise selon la Division 01, Soumissions de clôture. Le manuel doit inclure le nom, l’adresse et les coordonnées des fabricants fournissant l’entrée ainsi que de leurs représentants de service les plus proches. Les copies finales livrées après l’essai d’installation doivent inclure une liste de pièces de rechange.
Garanties et entretien : Garanties spéciales et ententes d’entretien spécifiées dans cette section.
ASSURANCE DE LA QUALITÉ
Qualifications des fabricants : Faire appel à des fabricants qualifiés ayant un minimum de 10 ans d’expérience documentée dans la fabrication de portes et d’équipements similaires à ceux indiqués pour ce projet, et ayant fait preuve d’un rendement fiable en service.  
Qualifications des installateurs : Installateurs formés par les fabricants principaux, ayant un minimum de 5 ans d’expérience documentée dans l’installation et l’entretien d’unités similaires en matière de matériaux, de conception et d’étendue à ceux indiqués pour ce projet, et dont les travaux ont donné lieu à des constructions ayant un bon rendement en service.
Limites de source pour les entrées USI/USC : Obtenir chaque type de porte, cadre, opérateur et composant de capteur spécifié dans cette section auprès d’une seule source, soit le même fabricant, sauf indication contraire.
CONDITIONS DU PROJET
esures sur le terrain : Vérifier les dimensions réelles des ouvertures destinées à recevoir les entrées USI/USC par des mesures sur le terrain avant la fabrication, et les indiquer sur les dessins d’atelier.
COORDINATION
Coordonner les dimensions et l’emplacement des évidements dans les planchers de béton pour les rails encastrés et les seuils, le cas échéant. Les travaux de béton sont spécifiés dans la Division 03.
GARANTIE
Garantie générale : Se référer à la Division 01, Exigences générales. Les garanties spéciales spécifiées dans cet article ne doivent pas priver le propriétaire d’autres droits qu’il pourrait avoir en vertu d’autres dispositions des documents contractuels, et doivent s’ajouter aux autres garanties fournies par l’entrepreneur conformément aux exigences des documents contractuels.
Les entrées USI/USC doivent être exemptes de défauts de matériaux et de fabrication pendant une période d’un (1) an à compter de la date d’achèvement substantiel. 
PRODUITS
FABRICANT
Fabricant :  ASSA ABLOY Entrance Systems, 1900 Airport Road, Monroe, NC 28110. Sans frais : (877) SPEC - 123. Télécopieuax : (704) 290 - 5555 Site Web www.assaabloyentrance.us contact: specdesk.na.entrance@assaabloy.com 
REMARQUE : Modifier la clause de substitution suivante selon les exigences du projet. Sélectionner l’item « B » ou « C »
[Substitutions : Les demandes de substitution et d’approbation de produits conformes aux spécifications doivent être soumises par écrit et conformément aux procédures décrites dans la Division 1, section « Procédures de substitution ». L’approbation des demandes est à la discrétion de l’architecte, du propriétaire et de leurs consultants désignés.]
[Substitutions : Non permises.]
ENTRÉES DE L’UNITÉ DE SOINS INTENSIFS / UNITÉ DE SOINS CRITIQUES (USI/USC)
Les entrées USI/USC comprennent les éléments suivants :
Panneaux coulissants, impostes et cadre en aluminium.
Linteau d’entrée, système de guidage et ensembles de chariots.
REMARQUE : Sélectionner la ou les configurations d’entrée selon les besoins du projet
VersaMax® 2.0 FGI – Ensemble de porte coulissante USI/USC (base de conception) :
Système de porte USI/USC coulissante à ouverture complète, à panneau unique. 
Fonctionnement : Commande manuelle.
Configuration : Coulissante simple, unité à deux panneaux avec un vantail mobile et une imposte.
Largeur minimale de l’ouverture libre de la porte : [41-1/2 pouces pour une largeur d’unité de 7’-6”] [44-1/2 pouces pour une largeur d’unité de 8’-0”] [47-1/2 pouces pour une largeur d’unité de 8’-6”.]
Capacité de dégagement : Vantail coulissant et imposte.
Montage : Linteau supérieur installé entre les montants.
COMPOSANTS DE L’ENTRÉE
Panneaux coulissants à montants et traverses et impostes :
Matériau : Aluminium extrudé, alliage 6063-T5 ou 6063-T6.
Les panneaux de porte doivent avoir une épaisseur minimale de paroi structurelle de 0,125 pouce (3,2 mm), incluant les cadres périphériques adjacents, le cas échéant.
Les profilés en aluminium doivent permettre l’installation en usine d’un joint de type coulissant.
La construction de la porte doit être réalisée au moyen d’un clip d’angle intégré avec une tige filetée de 3/8 pouce de diamètre traversant chaque montant.  
La face des montants de porte doit être affleurante aux traverses et meneaux adjacents.
Les arrêts de vitrage doivent avoir une épaisseur de paroi de 0,062 pouce (15,8 mm) et offrir une fonction de sécurité standard grâce à une section extérieure fixe non amovible, le vitrage devant être effectué uniquement depuis l’intérieur. 
REMARQUE : Les arrêts de vitrage biseautés sont disponibles uniquement avec un vitrage de 1/4"
[Arrêts de vitrage biseautés.] 
[bookmark: _Hlk199239490]Montants verticaux :
Montants principaux : Montant étroit de 2-1/8 pouces (54 mm).
Montants centraux : 1-3/8 pouces (34,9 mm). 
Les traverses inférieures doivent être de [7 pouces (178 mm).] [10 pouces (254 mm).]
[Le meneau intermédiaire doit être de [1-3/4 pouces (45 mm).] [4 pouces (102 mm)]
Joints d’étanchéité : Type coulissant, joints en mohair remplaçables.
Les traverses inférieures doivent être munies d’un joint de balayage réglable dissimulé.
Vitrage : Le vitrage doit être conforme à la norme ANSI Z97.1, épaisseur selon les indications. 
REMARQUE : Sélectionner les types de vitrage selon les besoins du projet. Ajouter les « emplacements » pour chaque type si plusieurs types ou épaisseurs sont requis.  
Vitrage des panneaux coulissants et des impostes : [Verre trempé clair de 1/4” (6 mm).] [Verre isolant clair de 5/8” (16 mm) avec vitres trempées.] [Verre isolant clair de 1” (25 mm) avec vitres trempées.] [Verre isolant clair de 1-1/4” (31 mm) avec vitres trempées.]
Installation du vitrage : Vitrage à sec; le vitrage humide n’est pas autorisé.
Voir la section « Vitrage » de la Division 8 pour les exigences et les instructions du fabricant.
[Tout le vitrage fourni « par d’autres ».]
REMARQUE : Consulter SpecDesk pour les informations sur les stores intégrés – vitrage par ASSA ABLOY
REMARQUE : Envisager un panneau inférieur avec vitrage opaque lors de la spécification de stores intégrés – supprimer si non requis.
[Vitrage inférieur des panneaux coulissants et des impostes : unité de vitrage isolant givré de 1” (25 mm) d’épaisseur totale, composée d’un verre intérieur et d’un verre extérieur; les deux vitres doivent être en verre trempé de 1/4” (6 mm).]
Vitrage givré : Opaque, gravé à l’acide sur la surface #2 ou #3.
[Vitrage supérieur] avec stores intégrés pour panneaux coulissants et impostes : unité de vitrage isolant de 1-1/4” (31 mm) d’épaisseur totale, composée d’un verre intérieur et d’un verre extérieur; les deux vitres doivent être en verre trempé de 1/4” (6 mm).
Stores intégrés : Le vitrage doit comporter des stores installés entre les vitres.
Les stores doivent être des micro-stores à inclinaison mécanique, entraînés par engrenage, installés dans l’unité de vitrage isolant scellée. Le mécanisme de commande interne, couplé au dispositif de commande externe, contrôle l’inclinaison des lames du store.
Commande d’inclinaison : Molette, commande double.
Installation du vitrage : Vitrage à sec; le vitrage humide n’est pas autorisé.
Voir la section « Vitrage » de la Division 8 pour les exigences et les instructions du fabricant.
Chariots de porte : Ensemble standard du fabricant permettant un ajustement vertical.
Chariots de porte coulissante : 
0. Roues : Deux roues Delrin robustes par ensemble de roues, pour un total de quatre (4) roues de 1-7/16 pouces (36,51 mm) de diamètre par vantail actif, fonctionnant sur un rail en aluminium remplaçable. Roulement simple avec roulements scellés imprégnés d’huile.
0. Deux (2) dispositifs anti-soulèvement auto-alignants robustes par vantail.
Éléments de structure : Fournir les entrées USI/USC sous forme d’assemblages complets. Profilés en aluminium extrudé standard du fabricant, renforcés selon les besoins pour supporter les charges.
Montants verticaux : 1 pouce (25,4 mm) par 4-1/2 pouces (114,3 mm).
Linteau : Linteau en aluminium extrudé avec rail en aluminium remplaçable, monté entre les montants et couvrant toute la largeur de l’entrée. Le linteau doit dissimuler les opérateurs de porte, les ensembles de chariots et le rail de roulement; muni d’un panneau d’accès à charnière pour l’entretien et les réglages.
Capacité du linteau : Capable de supporter des vantaux actifs à dégagement jusqu’à un maximum de 220 lb (100 kg) par vantail. 
REMARQUE : Tous les linteaux VersaMax doivent être ancrés à la structure supérieure selon les recommandations du fabricant.
REMARQUE : La structure entourant l’ouverture doit pouvoir supporter au moins 440 lb pour une porte coulissante simple. Cela représente un facteur de sécurité équivalent au double du poids du panneau de porte.
Dimensions du linteau : 4-1/2 pouces (114,3 mm) de large par 4-1/2 pouces (114,3 mm) de haut..
Joints d’étanchéité : Type coulissant, joints en mohair remplaçables.
Accès au linteau : Charnière continue sur le dessus du linteau permettant au couvercle de s’ouvrir pour un accès complet à l’opérateur et aux composants électroniques et mécaniques internes.
REMARQUE : L’entrée doit être reliée à la mise à la terre du bâtiment pour l’option suivante – travail effectué par d’autres.
[Mise à la terre antistatique : Fabriquer les entrées USI/USC avec une mise à la terre interne pour réduire les chocs électrostatiques.]
QUINCAILLERIE
Fournir la quincaillerie standard du fabricant selon les besoins pour le fonctionnement indiqué.
La charnière continue sur le panneau d’imposte et les pivots sur le panneau actif doivent permettre une ouverture à 90 degrés. La force requise pour dégager le panneau coulissant doit être réglable jusqu’à un maximum de 50 lbf (222 N). 
Loquet(s) magnétique(s) Nurse Assist pour maintenir les panneaux de porte et d’imposte en position fermée. 
[La quincaillerie de verrouillage doit être fournie selon les indications.]
REMARQUE : Loquet positif en option pour système de porte coulissante USI/USC
[Loquet positif : Verrou à crochet auto-verrouillant de type mortaise, BHMA A156.5, Grade 1, avec poignées à levier des deux côtés.]
Les leviers sont installés parallèlement au montant et orientés vers le bas. 
REMARQUE : Sélectionner ce qui suit si le bout du levier doit revenir vers la face de la porte selon le code
[Style de levier : Le bout du levier doit revenir vers la face de la porte.]
REMARQUE : Verrou manuel en option avec cylindre à clé pour système de porte coulissante USI/USC
[Verrou manuel et cylindre à clé : Verrou de type mortaise avec pêne dormant en forme de crochet, BHMA A156.5, Grade 1.]
REMARQUE : Poignée en forme de C requise sur les entrées coulissantes USI/USC avec verrou manuel et cylindre à clé
Côté intérieur : [Bouton tournant.] [Cylindre à clé.] [Poignée Adams-Rite 4550.]
Des indicateurs de verrouillage doivent être fournis..
Côté extérieur : [Cylindre à clé.] [Aucun cylindre.]
Le pêne magnétique dissimulé à déclenchement automatique/verrouillage doit permettre le dégagement du panneau d’imposte lorsque le panneau coulissant est en position complètement ouverte.
REMARQUE : Poignée encastrée/poignée en forme de C fournie en standard sur les entrées coulissantes USI/USC, non compatible avec la quincaillerie de verrouillage positif
[Les poignées de porte doivent être fournies selon les indications.] 
[Poignée encastrée du fabricant installée du côté dégagement et poignée en forme de C de 10” montée en surface installée du côté non dégagement des vantaux actifs. L’installation de la poignée ne doit pas réduire la largeur libre d’ouverture.]
REMARQUE : Sélectionner la poignée encastrée/poignée en C ci-dessus ou la poignée en C en option ci-dessous sur le côté extérieur ou des deux côtés des entrées coulissantes USI/USC
REMARQUE : Poignée en C en option requise sur le côté extérieur des entrées coulissantes USI/USC avec verrou manuel, cylindre à clé et levier 4550
REMARQUE : Poignée en C en option requise des deux côtés des entrées coulissantes USI/USC avec verrou manuel, cylindre à clé et sans levier
[Poignée en forme de C de 10” montée en surface du fabricant installée sur les vantaux actifs selon les indications. L’installation de la poignée ne doit pas réduire la largeur libre d’ouverture.]
[Poignée en forme de C installée sur le côté extérieur des vantaux actifs.] 
[Poignée en forme de C installée des deux côtés des vantaux actifs.]
REMARQUE : Dispositif de fermeture automatique en option pour portes coulissantes USI/USC à commande manuelle
[Un dispositif de fermeture automatique doit être fourni selon les indications.] 
Mécanisme à crémaillère et pignon non électrifié, à vitesse réglable, permettant de fermer la porte jusqu’à une position verrouillée positive.
REMARQUE : Dispositif de maintien magnétique en option pour les entrées coulissantes USI/USC avec dispositif de fermeture automatique
[Dispositifs de maintien magnétique connectés au système d’alarme incendie/arrosage du bâtiment, qui, en recevant un signal, libèrent le vantail coulissant à fermeture automatique.] 
Le dispositif magnétique doit accepter du 12–24 VDC avec une consommation maximale de 120 mA et une force de maintien ne dépassant pas 30 lb pour le déclenchement manuel de la porte.
Rail de guidage/seuil : Seuil du fabricant selon les indications.
Conception sans rail au sol à dégagement complet : Aucun rail de guidage ni seuil monté au sol n’est autorisé.
Dégagement uniquement à partir de la position complètement ouverte.
FINITIONS EN ALUMINIUM
REMARQUE : Consulter SpecDesk pour les options de finition personnalisées.
Se conformer au « Manuel des finis métalliques pour les produits architecturaux et métalliques » de la NAAMM pour les recommandations concernant l’application et la désignation des finis.
[Finition anodisée :]
[AAMA 611, Clair, AA- M12C22A41, Classe I, 0.018 mm.]  
[AAMA 611, Bronze foncé, AA-M12C22A44, Classe I, 0.018 mm.]
[AAMA 611, Anodisation personnalisée pour correspondre à l’échantillon de l’architecte.]
[Finition peinte :]
[Peinture en poudre pour correspondre à l’échantillon de l’architecte.]
[Finition Kynar, [2 couches] [3 couches], pour correspondre à l’échantillon de l’architecte.]
 [Pour correspondre à l’échantillon de l’architecte.]
REMARQUE : Supprimer ce qui suit si MicroShield n’est pas requis. Consulter SpecDesk pour connaître la disponibilité de MicroShield avec les finis en aluminium anodisé et peint.
[Finition MicroShieldᴹᴰ antimicrobienne à base d’ions d’argent, émail cuit sur toutes les surfaces exposées, y compris les poignées de porte, les profilés de porte, les traverses et le linteau.]   
La finition antimicrobienne doit supprimer de façon permanente la croissance des bactéries, algues, champignons, moisissures et mildiou par la libération contrôlée d’ions d’argent qui attaquent les microbes et inhibent leur croissance sur les surfaces traitées.
Le revêtement doit être enregistré auprès de l’EPA, résultant en une finition sûre et non toxique; les finis chimiques chlorés ou synthétiques ne seront pas acceptés. 
EXÉCUTION
EXAMEN
Examiner les portes et les cadres, en présence de l’installateur, pour vérifier leur conformité aux exigences de tolérances d’installation, de construction des murs et planchers, et autres conditions pouvant affecter la performance.
Poursuivre uniquement après résolution des écarts ou conflits constatés.
INSTALLATION
Ne pas installer de composants endommagés. Ajuster les joints de cadre pour obtenir des joints fins sans bavures ni distorsion. Fixer fermement les joints non mobiles.
Installer les entrées de l’unité de soins intensifs / unité de soins critiques (USI/USC) d’aplomb et bien alignées selon les lignes et niveaux établis, sans gauchissement ni torsion des éléments de structure et des portes. Ancrer solidement en place.
Installer la quincaillerie montée en surface avec des fixations dissimulées dans la mesure du possible.
Poser les linteaux, ensembles de chariots, rails, supports de fonctionnement et guides de manière plane et conforme à l’emplacement prévu, avec un ancrage assurant un support permanent.
Lorsque l’aluminium est en contact avec des métaux dissemblables, du béton ou de la maçonnerie, protéger contre l’action galvanique et la corrosion.
REMARQUE : Conserver ce qui suit si des dispositifs de maintien magnétique sont requis
[Dispositifs de maintien magnétique : Connecter les dispositifs de maintien magnétique au système d’alarme incendie/arrosage du bâtiment tel que spécifié dans les sections des Divisions 26 et 28.]
La force de maintien ne doit pas dépasser 30 lb pour le déclenchement manuel de la porte.
Produits d’étanchéité : Se conformer aux exigences spécifiées dans la section « Produits d’étanchéité pour joints » de la Division 7 pour assurer une installation étanche aux intempéries.
Poser les seuils, guides inférieurs et systèmes de rails ainsi que les éléments de structure sur un lit complet de produit d’étanchéité.
Sceller le périmètre des éléments de structure avec du produit d’étanchéité.
RÉGLAGES
Ajuster l’alignement des entrées et de la quincaillerie pour assurer un fonctionnement fluide et sécuritaire avec une infiltration d’air minimale.
Vérifier l’installation et l’alignement de tous les joints d’étanchéité des entrées selon les exigences pour minimiser l’infiltration d’air et respecter les normes spécifiées.
NETTOYAGE ET PROTECTION
Nettoyer les surfaces adjacentes souillées par l’installation des portes.
Nettoyer les surfaces vitrées et métalliques rapidement après l’installation. Retirer les excès de produits d’étanchéité, composés, saletés et autres substances. Réparer les dommages pour correspondre à la finition d’origine.
DÉMONSTRATION
Faire appel à un représentant autorisé par le fabricant pour former le personnel d’entretien du propriétaire à l’ajustement, au fonctionnement et à l’entretien sécuritaire de la porte.
FIN DE LA SECTION
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